M BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE

Verfligbare Produktvarianten

BOHLER K390

micRrOCLEAIY

| Langprodukte | | Bleche

| | Freiform

Produktbeschreibung

BOHLER K390 MICROCLEAN ist ein hochlegierter, pulvermetallurgisch hergestellter Hochleistungskaltarbeitsstahl. Dieser Werkstoff hat
den hochsten Legierungsgehalt in der Gruppe der hoch vanadiumhaltigen Kaltarbeitsstdhle. Durch den hohen Legierungsgehalt wird eine
hervorragende Bestdndigkeit gegen VerschleiB erreicht. Gleichzeitig wird durch den pulvermetallurgischen Herstellungsprozess ein
homogenes Geflige mit fein verteilten Primdrkarbiden erzeugt. Dies flhrt unter anderem zu einer guten Z&higkeit des Werkstoffes. Mit
BOHLER K390 MICROCLEAN gibt es einen leistungsstarken und verldsslichen Problemldser, wenn Anwendungen hochste
VerschleiBbestdndigkeit und Druckfestigkeit fordern.

Schmelzroute

| Pulvermetallurgie

Eigenschaften

> Z&higkeit und Duktilitat : hoch

> VerschleiBbestdndigkeit : sehr hoch
> Druckfestigkeit : sehr hoch

> MaBhaltigkeit : sehr hoch

Verwendung

> Maschinenmesser (flr Produzenten)
> Prdgen

> Schnecken und Zylinder

> Rollen

> Tablettenpressstempel

> Walzen
> Schneiden, Stanzen, Feinschneiden

> Gewindewalzen

> Komp. fir Untertagbau (Bohren, Wellen, etc.)

> Glasfaserverstdrkte Kunststoffe

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

Kaltumformen
Pulverpressen
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Maschinenbau

Komponenten fir die
Recyclingindustrie
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M BOHLER

Materialeigenschaften

KALTARBEITSSTAHLE

BOHLER K390

micRrOCLEAIr

Druckbelastbarkeit MaBbestdndigkeit Zdhigkeit VerschleiBwiderstand| VerschleiBwiderstand
bei der abrasiv adhdsiv
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Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den gehdrteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffibliche Arbeitshérte.

Lieferzustand

Gegliiht

Hdarte (HB)

max. 280

Wdrmebehandlung

Spannungsarmgliihen

Temperatur

650 bis 700 °C

Nach vollstdndigem Durchwé&rmen 1 bis 2 Stunden in neutraler Atmosphdre auf Temperatur
halten. Langsame Ofenabkihlung.

Hdrten und Anlassen

Temperatur

1.030 bis 1.180
°C

Ol, N, Nach vollstdndiger Durchwé&rmung: « 20 - 30 Minuten fir Hartetemperatur 1030 - 1150
°C « 10 Minuten fir Hartetemperatur 1180 °C Zahigkeitsanforderung: niedrige
Hdartetemperatur. VerschleiBanforderung: hohe Hértetemperatur. Nach dem Hérten
erforderliche Anlassbehandlung auf die gewlinschte Arbeitshdrte siehe Anlassschaubild.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

IA BéH LER KALTARBEITSSTAHLE

BOHLER K390
MICROCLEAIT

Anlassschaubild
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ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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Zeit in Sekunden R . 8 15 30 2 4 8 16 4 2 5 10
Minuten 1 Stunden Tage
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?®) 7,6
Wdarmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 21,5
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,464
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,59
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 220
Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...
Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600
Warmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 10,3 10,67 11,03 11,38 11,7 11,97

Fir weitere Informationen siehe https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur der allgemeinen Information.
Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdricklich zur Bedingung gemacht
werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine
gesundheits- oder ozonschddigenden Substanzen verwendet.
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