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EDELSTAHL FÜR DIE BESTEN DER WELT

UNTERNEHMENSPROFIL

BÖHLER Edelstahl GmbH & Co KG gehört weltweit zu den 

bedeutendsten Anbietern von Schnellarbeitsstahl, Werk-

zeugstahl sowie Sonderwerkstoffen und konzentriert sich 

dabei auf Werkstoffl ösungen für höchste Ansprüche.

Ein internationales Vertriebsnetz und Serviceeinrichtungen 

garantieren weltweite Verfügbarkeit der BÖHLER Werkstoffe.

Umsatz Geschäftsjahr 2011: 618,3 Mio. EURO

Edelstahl-Erzeugung: 145.180 t

Beschäftigte: 1.856



UNTERNEHMENSSTRUKTUR

BÖHLER Edelstahl GmbH & Co KG ist eine 100% Tochter-

gesellschaft der voest alpine Edelstahl GmbH in Wien.

  Produktion

  BÖHLER Edelstahl GmbH & Co KG

  UDDEHOLM AB

  BÖHLER Bleche GmbH & Co KG

  VILLARES METALS S.A.

  BUDERUS Edelstahl GmbH

  BUDERUS Edelstahl Band GmbH

  BÖHLER-YBBSTAL Profi l GmbH

  Special Forgings

  BÖHLER Schmiedetechnik GmbH & Co KG

  BUDERUS Edelstahl Schmiedetechnik GmbH

  Vertrieb

  BÖHLER-UDDEHOLM (Deutschland) GmbH

  BÖHLER-UDDEHOLM Italia SpA

  BÖHLER-UDDEHOLM North America

  BÖHLER-UDDEHOLM (UK) Ltd.

  BÖHLER-UDDEHOLM France S.A.S.

  BÖHLER-UDDEHOLM Iberica S.A.

  BÖHLER International GmbH

  BÖHLERSTAHL Vertriebs GmbH

  Eschmannstahl GmbH

  ASSAB Pacifi c Pte. Ltd.

  Weitere Gesellschaften



MEILENSTEINE

1446 1. Hammerwerk in Kapfenberg

 Besitzer: Arnold Taubenprunner

1870 Gebrüder BÖHLER & CO in Wien 

 gegründet

1894 Erwerb des Stahlwerkes Kapfenberg

1900 Entwicklung des revolutionäre BÖHLER

 Schnellarbeitsstahls „BÖHLER RAPID“ 

1950 In Kapfenberg entsteht nach zweijähriger 

 Versuchsphase eine Stranggussanlage

1967 Bau des Sonderstahlwerkes, Entwicklung 

 und Inbetriebnahme einer ELEKTRO-

 SCHLACKE-UMSCHMELZ-ANLAGE

1970 Inbetriebnahme der 45MN FREIFORM- 

 SCHMIEDE-PRESSE und der SX55 

 LANGSCHMIEDE-MASCHINE

1975 BÖHLER, SCHOELLER-BLECKMANN 

 und STEIRISCHE GUSSTAHLWERKE AG

  werden zum Konzern VEREINIGTE  

 EDELSTAHLWERKE AG (VEW)

1986 Der Vakuumlichtbogenofen (VAR) 

 beginnt mit der Erschmelzung 

 hochwertigster Werkstoffe

1988 Neugründung der Firma BÖHLER 

 durch Aufgliederung der VEW in die 

 BÖHLER GmbH und die SCHOELLER-

 BLECKMANN GmbH

1990 Kauf der schwedischen UDDEHOLM AB 

 durch die VOEST ALPINE STAHL AG

1991 Neuorganisation der BÖHLER-

 Gruppe Österreich innerhalb der 

 BÖHLER-UDDEHOLM AG in

1995/96 Teilprivatisierung der 

 BÖHLER UDDEHOLM AG

1999 Inbetriebnahme einer Anlage zur 

 Herstellung von pulvermetallurgischer  

 Schnellarbeits- und Werkzeugstähle

2000 Inbetriebnahme eines VAKUUM-  

 INDUKTIONS-SCHMELZOFENS (VIM) 

 zur Herstellung von Werkstoffen mit  

 höchstem Reinheitsgrad

2003 Inbetriebnahme des AOD-Konverters zur 

 Kapazitäts- und Qualitätsverbesserung

2003 Vollprivatisierung der 

 BÖHLER UDDEHOLM AG.

2006/07 Erster Schritt für den weiteren Ausbau 

 des Sonderstahlwerkes – Investition mehr 

 als 21 Mio. Euro

2007/08 VOEST ALPINE übernimmt die 

 BÖHLER UDDEHOLM AG

2007/10 Bau einer neuen Schmiedelinie – 

 Investition mehr als 132 Mio. Euro



MARKTMIX

Umsatzerlöse Geschäftsjahr 2011 nach Regionen

Umsatzerlöse Geschäftsjahr 2011 nach Produkten
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PRODUKTION

Modernste Produktionseinrichtungen garantieren höchsten 

Qualitätsstandard – von der Erschmelzung bis zur Auslieferung.

Gießen
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PRODUKTSEGMENTE

STABSTAHL gewalzt:

 rund: 12,5 – 150 mm

 quadrat: 15 – 150 mm

 fl ach: Breite 15 –  60 mm Dicke 5 – 41 mm

  60 – 200 mm 5 – 86 mm

  100 – 300 mm 15 – 80 mm

WALZDRAHT:

 gewalzt: rund 5,0 – 13,5 mm

 gezogen: rund 1,0 – 12,0 mm

 präzisionsverformt: rund   1 – 28 mm

  fl ach 0,5 – 40 mm2

STABSTAHL geschmiedet:

 rund, quadrat:   90 – 1200 mm

 fl ach:   Breite  100  Dicke   50 mm min.

  1600  1000 mm max.

 Verhältnis Breite / Dicke max. 10 : 1

STABSTAHL vorbearbeitet:

 IBO ECOMAX 12,5 – 315 mm

BLANKSTAHL:

 BLANKSTAHL geschliffen und poliert

 ECOBLANK geschält und poliert

 ECOFINISH bandgeschliffen

 

Oberfl ächenausführung: schwarz (gestrahlt); 

gebeizt; bearbeitet (gedreht-geschält-poliert 

h 12 – h 9); geschliffen-poliert

Langprodukte in gewalzter und geschmiedeter Ausführung



FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG

Forschung und Entwicklung bilden bei BÖHLER einen 

strategischen Unternehmensschwerpunkt. Gezielte 

Verfahrens- und Werkstoffforschung sind die Basis für 

Produkte der Spitzenklasse.

Um dem ständigen Wandel der Werkstoffanforderungen 

gerecht zu werden, fördert BÖHLER die intensive 

Kooperation mit Hochschulen und Forschungsgesell-

schaften und pfl egt regen Erfahrungsaustausch 

zwischen Grundlagenforschung und Anwendung.

Einen weiteren Kompetenzbeweis stellen die 

unabhängigen, akkreditierten Prüfl abors dar, 

Einrichtungen, die auch von externen Kunden 

und Institutionen genützt werden.
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UMWELT

Neben der Sicherstellung modernster Produktionsstan-

dards stehen heute zusätzliche Themen im Vordergrund: 

Wie die Ressourcenschonung und der sensible Umgang 

mit der Natur zum Beispiel. Themen, die auf Grund ihrer 

Wichtigkeit manifestierter Bestandteil der BÖHLER-

Qualitäts- und Umweltpolitik sind.

Unser Umweltmanagementsystem ist nach 

EN ISO 14001 zertifi ziert.

Gerne beantwortet Ihnen unser Umweltschutz-

beauftragter DI Michael Ebner weitere Fragen 

zu diesem wichtigen Thema.

Tel.: 03862-20-37482

E-Mail: michael.ebner@bohler-edelstahl.at
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INVESTITIONEN

Eine dynamische Investitionspolitik sichert perma-

nenten Wettbewerbsvorteil und Spitzenqualität.

Investitionssummen (in Mio. Euro):

Einige Grossinvestitionen:

Langschmiede

Prüfl abor

Stahlwerk

Bearbeitungszentrum mechanische Werkstätte

2002 2003 2004 2005 2006 2007 BY 2009 BY 2010 BY 2011

33,7

22,7

17,8
21,0

47,5

33,2

72,7

66,2

20,6



VISION

Unser Unternehmen 

setzt weltweit Maßstäbe 

für High-Tech-Stahl 

und metallische Hoch-

leistungswerkstoffe.

Vision 1

Partnerschaftliche

Zusammenarbeit sichert

unseren Kunden

entscheidende 

Wettbewerbsvorteile.

Vision 2

Wir verwirklichen 

zukunftsweisende 

Ideen mit unserem 

über Generationen 

gewachsenen Wissen.

Vision 3

Der aktive Beitrag 

jedes Mitarbeiters 

sichert unsere 

gemeinsame Zukunft.

Vision 4

Wir stellen sicher, dass 

unser Unternehmen

attraktiv und wirtschaftlich 

erfolgreich bleibt.

Vision 5



LEITBILD

Wir entwickeln, produzieren und verkaufen welt-

weit Schnellarbeitsstähle, Werkzeugstähle und 

Sonderwerkstoffe auf höchstem Qualitätsniveau.

Wir erzielen Gewinne, um die Erwartungen der 

Eigen tümer zu erfüllen, ein attraktiver Arbeitge-

ber zu sein und um erforderliche Investitionen 

fi nanzieren zu können. Dadurch sichern wir die 

Zukunft unseres Unternehmens.

Unsere Produkte gehören zu den Besten 

der Welt und sind ein Maßstab für unsere 

Wettbewerber.

Auf der Basis unseres hohen Qualitätsniveaus, 

unserer Innovationsfähigkeit und des weltweiten 

Vertriebsnetzes wollen wir die Marktführerschaft 

festigen und ausbauen.

Unsere Mitarbeiter sind der wesentliche 

Erfolgsfaktor des Unternehmens. Wir bieten 

ihnen herausfordernde Aufgaben, persönliche 

Entwicklungschancen, sowie eine faire und 

leistungsorientierte Bezahlung.

Wir erwarten von unseren Mitarbeitern 

Kompetenz, Initiative, Leistungs- und 

Lernbereitschaft und fördern die Entwicklung 

dieser Fähigkeiten.

Führungskräfte haben Vorbildfunktion und schaffen 

 motivierende Rahmenbedingungen, in denen ziel-

orientiert und eigenverantwortlich gearbeitet werden 

kann. Dies setzt gegenseitiges Vertrauen voraus.

In der täglichen Zusammenarbeit leben wir eine 

offene Gesprächskultur. Auf der Basis von gegen-

seitigem Respekt tragen wir Konfl ikte konstruktiv 

aus und sehen Kritik als Chance. Wir arbeiten 

im Team und stellen das Gesamtinteresse über 

Einzelinteressen.

Wir arbeiten kontinuierlich an der Verbesserung 

unserer Prozesse und garantieren gleichmäßig 

hohen Qualitätsstandard.

Metallurgisches Wissen und Kompetenz sind 

unsere Stärken. Zukunftsweisende Investitionen 

und gezielte Verfahrensentwicklung sichern 

uns die Technologieführerschaft.

Kundenzufriedenheit und das Vertrauen der 

Kunden in unsere Produkte und Dienstleistungen 

stehen im Mittelpunkt unseres Handelns. Wir 

liefern in vereinbarter Zeit und Qualität und reagie-

ren fl exibel auf Änderungen der Kundenwünsche.

Wir erkennen die Kundenbedürfnisse und 

schaffen durch gemeinsame Entwicklungen 

und maßgeschneiderte Serviceleistungen 

Wettbewerbsvorteile für unsere Kunden.

UNTERNEHMENSZWECK

KUNDEN

MITARBEITER TECHNOLOGIE

MITARBEITER

MARKTSTELLUNG



EINIGE UNSERER KUNDEN
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